EASE RELEASE® 205
Silikonhaltiges Trennmittel

A. Produktbeschreibung

Ease Release® 205 ist ein vielseitiges, silikonhaltiges
Trennmittel fur den Formenbau und den Kunststoffguss. Es
trennt Polyurethane, Epoxidharze, Polyesterharze, RTV
Silikone, Polysulfide und Thermoplastkunststoffe von
verschiedensten Materialoberflachen und von sich selbst.
Ease Release® 205 ist einsetzbar in Formen aus Alumini-
um, Chrom, RTV Silikonen, Epoxidharzen, Kautschuk und
Stahl.

B. Anwendung

1. Pordse Oberflachen vorab versiegeln (z.B. mit
Sonite Wax® oder Super Seal®).
2. Die erste Schicht mittels einer Spritzpistole bzw.

einem Spriihgerat (z.B. Kwikee® Sprayer) oder mit
einem weichen Pinsel oder Tuch griindlich auf die
gesamte Oberflache des Modells oder der Form
auftragen und ca. 5 Min. abliiften lassen

C. Lagerung < Sicherheitshinweise

Achtung: Entziindbare Flussigkeit. Von Hitze, Funken und
anderen Ziindquellen Fernhalten. Bei Raumtemperatur (ca.
23°C) lagern und Verwenden. Keinen Temperaturen (ber
45°C aussetzten! Treffen Sie entsprechende Sicherheitsvor-
kehrungen beim Umgang mit l8sungsmittelhaltigen Trenn-
mitteln. Hautkontakt kann Austrocknen hervorrufen.

Tragen Sie eine Schutzbrille um Augenverletzungen zu ver-
meiden. Sorgen Sie fiir ausreichende Bellftung bei der An-
wendung. Weitere Informationen kdnnen dem Sicherheitsda-
tenblatt entnommen werden.

BEI FRAGEN ZU IHRER ANWENDUNG HELFEN WIR IHNEN
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Ease Release® 205 bietet zahlreiche Vorteile bei der Anwendung:
einfaches Auftragen mittels Pinsel oder Sprihgeréat
schnelles Abluften
Uber einen breiten Temperaturbereich von 20°C bis
260°C einsetzbar
ausgezeichnete Trennwirkung, auch bei Silikon zu
Silikon
exakte Abbildung von Formendetails
matte Oberflachen

w

Vorgang wiederholen und gut trocknen lassen.
Vor jedem neuen Guss eine Schicht auftragen.

5} Endbearbeitung: Bevor die Oberflache des
GieRlings weiter verarbeitet wird (Lackieren oder
Kleben), muss diese ordentlich gereinigt werden.
Fir eine optimale Haftung ist es sinnvoll mit Iso-
propylalkohol oder Aceton zu reinigen.
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AuBerhalb der Reichweite von Kindern aufbewahren

Wichtig: Die Angaben dieses Informationsblattes werden als
korrekt betrachtet. Allerdings wird keine Garantie (ibernom-
men beziglich der Daten, den Ergebnissen die daraus resul-
tieren oder, dass eine Anwendung ein bestehendes Patent
verletzt. Der Anwender hat die Eignung des Produktes fiir die
vorgesehene Anwendung zu bestimmen und alle Risiken und
Verpflichtungen die damit in Verbindung stehen zu beriick-
sichtigen.

AUF WWW.KAUPO.DE FINDEN SIE ZAHLREICHE PRODUK-
TINFORMATIONEN SOWIE HINWEISE ZUR HERSTELLUNG
VON FORMEN UND ABGUSSEN.
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